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MEMMINGER-IRO

Segurancga

Uso conforme as determinagoes

O comando da maquina NAVIGATOR com todos os
seus componentes destina-se exclusivamente para ins-
talagcdo, montagem e comando de teares circulares de
grande porte. O comando da maquina esta preparado
de tal forma, que todos os produtos MEMMINGER-IRO
podem ser conectados diretamente. Qualquer outro uso
diferente do descrito é considerado como n&o conforme
asdeterminagdes. Nao nos responsabilizamos pordanos
resultantes desse uso inadequado. O risco é exclusiva-
mente do usuario.

Indicagdes de seguranga

Os riscos de segurancga originados pelo aparelho de-
vem ser novamente avaliados apés a sua instalagao na
unidade final.

Na operacdo do aparelho somente devem trabalhar
pessoas que forem devidamente habilitadas para tal.
Adicionalmente, o pessoal de operagéo deve serinstruido
sobre os detalhes do aparelho, especialmente devem ser
destacados os pontos de perigo oumedidas de seguranga.

O usuario deve cuidar para que a instalagdo elétrica,
montagem, bem como o manuseio € a manutencéo sejam
realizados adequadamente.

Proceda com cuidado na proximidade do aparelho. N&ao
coloque as maos dentro da maquina quando estiver em
funcionamento. As pegas méveis podem causar ferimen-
tos. Desligue o aparelho para efetuar servigos nesta area.

Para sua prépria seguranga, use uma touca tipo rede de
cabelo, proteg¢ao para os ouvidos e roupas justas. Devido
ao maior risco de ferimentos, evite usar roupas soltas,
tais como gravatas, chales, cabelo comprido solto, anéis
ou outros enfeites.

Opere o aparelho somente se estiver em perfeito estado
de funcionamento. Inspecione regularmente os dispositi-
vos de seguranga quanto ao funcionamento, p. ex. trava
elétrica da porta. Dispositivos de protecéo e seguranca
nao devem serremovidos, alterados ou desativados. Nao
é permitido ligar os interruptores de seguranga em ponte.

Uma vez por turno, verifique o equipamento emrelacéo a
danos e outras alteragdes. Em caso de danos, o aparelho
nao pode ser operado.

Durante o corte ou troca de rolos de tecido é preciso tomar
medidas que impossibilitem a ligacdo do tear circular.
Quando as portas de protegao estiverem fechadas, o
acesso ou permanéncia na area do puxador de material
esta proibido.

A direcao de abertura para todas as portas de protegéo
deve ocorrer em diregao de rolamento da maquina.

Todos os trabalhos executados na correia de aciona-
mento, em especial o ajuste do disco de regulagem e
dos dispositivos tensionadores somente devem ser efe-
tuados com o tear circular desligado. Desligar interruptor
principal do tear.

Nao realize nenhum servigo de limpeza com o tear em
funcionamento. Desligue o interruptor principal antes de

efetuar servigos de manutencao e conservacao, e trave
o tear contra a colocagdo em funcionamento ndo auto-
rizada ou nao intencional. O interruptor principal deve
ser protegido contra religagao através de um cadeado.

A instalacao elétrica e os trabalhos de manutengao, so-
mente podem ser executados por eletricista qualificado
e em conformidade com as normas eletrotécnicas.

Verifique se a tensao de rede se encontra na faixa ad-
missivel para o aparelho e se existe uma instalagao de
protecdo contra raios para o tear.

‘ No aparelho existem componentes eletroni-

‘ \ cos que podem ser danificados por descarga

eletrostatica quando tocados. Antes de abrir 0

aparelho devem portanto ser tomadas todas as medidas

para evitar uma descarga, p. ex. tocando uma superficie
metalica (maquina ou bancada de agulhas).

A alimentacao da corrente elétrica do aparelho é forne-
cida pelo tear circular e deve possibilitar ser desligada
por meio da chave geral do tear circular.

Mesmo quando forem feitas pequenas alteragbes na
disposicao/localizagao, a alimentagao de corrente elétrica
até o tear deve ser interrompida. Antes de recolocar o
tear em funcionamento novamente, religar corretamente
a alimentagao da corrente elétrica.

O aparelho é adequado para uso na area industrial, de
acordo com as diretrizes de CEM.

O aparelho nao pode ser usado em ambiente com ris-
co de incéndio ou em areas classificadas conforme as
regulamentacgdes européias 94/9/EC. Entre em contato
com a MEMMINGER-IRO, se desejar um produto para
tais ambientes.

Reservamo-nos odireito de efetuar alteragdes no produto,
p. ex. no material, formato e cor. Funcao e compatibilidade
nao sao prejudicadas.

Utilize somente nossas pecas sobressalentes e aces-
sorios originais.
Garantia

Chamamos sua atengéo para o fato de que ndo assumimos
a responsabilidade por falhas operacionais decorrentes
de manuseio incorreto ou manipulagéo inadequada do
equipamento.

Eliminagao residual

Para descartar o aparelho usado, proceda conforme os
regulamentos usuais em vigor para o descarte de apa-
relhos com componentes eletrénicos.

Explicagao dos simbolos

ATENGAO!
A Este simbolo significa que a instrucao cor-
respondente deve ser seguida com exatidao,

para evitar danos a objetos e pessoas.

e | OBSERVAGAO!
l Informacgées especiais relativas ao uso econoé-

mico do aparelho.
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1. KC Navigator

O KC Navigator dispde de

- TECLAS DE FUNCAO: paraativar arespectivafuncio (por exemplo, acender ailuminagzo).

- TECLAS DE MENU: para abrir 0 menu correspondente Estas teclas somente podem ser ativadas com a
méaquina parada.

- BOTAOGIRATORIO:  paranavegar entre os objetos exibidos na pégina e editar e/ou alterar os dados.

TECLAS DE FUNCAO
Ativac8o darespectiiva
funcdo

TECLAS DE MENU
Acesso ao menu
correspondente

BOTAO GIRATORIO
Navegacao entre os objetos da paginae
edicdo e/ou ateracdo dos dados
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1.1 Teclas de funcgéo

Troca manual
deturno
| Dedliga Alimentador-Stop | F
| Acender iluminacgo | % )| (4 _ i | Deslioa Parada de agulha |
Tl;\ Velocidade lenta ou répida | Estabel ece conta-giros em
Temperatura da \ 5" zero
cabeca de tecelagem

f/ “‘w\
%
Utilizeatecladefunco = | paraligar ou desligar os ventiladores.

q”]\
o )
Utilize atecla de funcdo N para ativar ou desativar a parada do alimentador.

Reducéo da alimentacao do fio (Press-Off Recovery) Ativacéo / Desativacao
Outras informagdes podem ser encontradas em ““3.4 Reducdo da alimentacdo do fio™ na pagina 29.

Quando estiver previstaainstalagdo de um MRA?2, esta tecla possui uma fungdo adicional atribuida: a ativagdo e/ou
desativacdo da alimentacdo do fio.
Quando areducdo da alimentacdo do fio estiver desativada, uma mensagem é exibida solicitando paraindicar, sea
reducdo da alimentagéo do fio deve ser ativada. o

*

Confirme com. v ., paraativar areducéo da aimentagdo do fio, ou clique em. ** ., para fechar a pagina

Quando areducdo da alimentacdo do fio estiver ativada, uma mensagem € exibida solicitando paraindicar, se a
redugdo da alimentagdo do fio deve ser desativada. o
3

Confirme com. ‘/,, para desativar areducdo da alimentacdo do fio, ou cliqueem. ¥, parafechar a pagina.

/
(D)
Utilize atecla de funcéo B para selecionar o modo desejado para acender ailumi nacao.

T

'3
|

(L)
Utilize atecla de funcdo M Y/ , para ativar ou desativar a parada de quebra de agulhas.
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Utilize atecla de funcdo : , para comutar da velocidade lenta (SLOW) para a velocidade rapida (FAST) evice-versa.

@ on'
. 80 . .
Clicando natecla de funcéo . , selecione o turno (1 até 4), paratrocar o turno manualmente. A troca automatica de turno
¢ efetuada de acordo as configuracGes da programacéo de turnos (veja “4.1 Ajuste das trocas autométicas de turno” na pagina
35).

Production Thursday 12062008 1334
E: Pre-heating
Utilize estateclade funcdo, =*  paraexibir o diagrama datemperatura [ precet s o Cam b ["C) _
da cabeca de tecelagem, medida pelo sensor térmico (se houver); a Time | 5q F
z cr ° S e ~ Tatal 70 | A
temperatura é exibidaem [°C] e serefere as Ultimas dez horas. Se ndo No. of | B0 | s
houver sensor térmico, atecla esta desativada. Total hof 30 T
38 5T 28
[ |
r hl 1D
G| " 1

Work 987 H-5432-10 s

Selecione. . mediante pressao do botéo giratorio, parafechar a pagina

(veia“1.7 Modo de funcionamento do BOTAO GIRATORIO" napégina 14). K I % I ﬂ @ :

Outras informagdes podem ser encontradas em ““Janela com exibi¢ao das fungdes ativadas™ na pagina 10.

1.2 Area de operacéo

Teclas verdes - Teclas de INICIO
Ao manter atecla pressionada, a maguinaliga navelocidade “Inicio acionado”; ao soltar atecla, amaquina comuta paraa
velocidade de “Inicio”.

Teclas vermelhas - Teclas de STOP

Ao acionar estatecla, amaquinapara.

Quanto o display exibe um erro, este pode ser eliminado acionando esta tecla. Se tiverem ocorrido varios erros, as respectivas
mensagens s80 exibidas sucessivamente ao acionar estatecla.

Teclas amarelas — Teclas JOG (Velocidade de JOG)
Depois de pressionar atecla JOG, o cilindro se movimenta em velocidade lenta, também denominada vel ocidade de JOG; ao
soltar atecla, amaquina para. Esta velocidade pode ser ajustada na pagina 4.3 Ajuste da velocidade.

1.3 Sinal luminoso
O sinal luminoso indica o status da méaquina:

o Luz acesa: A maquina esta parada; nenhuma paradafoi ativada.

e Luz apagada: A maquina esta em funcionamento.

e Luz intermitente répida: A méquina esta parada; um alarme foi ativado.

e Luzintermitentelenta: A méquina esta parada, visto que o objetivo foi acangado ou alimpezafoi encerrada.
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1.4 Pagina de servico

Aoiniciar o KC Navigator, a pagina de servico é exibida.

Barra com exibicéo das quantidades produzidas
Velocidade real medida e vel ocidade selecionada
Valores dereferénciaparaavelocidade inicial lenta
G 5 8 ] te (SLOW) e répida (FAST)
Wurk time 00h:00m (0L tnp time 00h:00m (00%) £ JEEEEE Sl DR IS e TR

4 9. InformacBes sobre tempos de operacao/parada

K I “” 10. Simbolos das TECLAS DE MENU
) 11. Rolagem das péaginas de servigo

) [>>]

|

SLoOM 005 FAST 050

Pracuction T Wordey  oamsis 112e )
Pre hEﬂtinB\)
Preset revs 00000 § 01000 1. Titulo dapéagina
Tofgl (shit ) 2. Susdamaguing
ko, of pos n J 3. Dataehora
Total hours 0056700 ) 4 InformagBes de servico
Yarn tension 00 ch 5

Y °

7.

J Titulo da pagina

Aqui é exibido o titulo da pagina atual .

J Status da maquina

Preaquecimento

A méguina est& pronta para operar, porém apenas na “Velocidade de preaguecimento”. Este status é ativado e permanece
mantido a cada ligagdo, até que as rotagdes g ustadas para a fase de preaquecimento tenham sido executadas (veja“4.3 Ajuste
davelocidade”).

Amaciamento 1 e Amaciamento 2

A maquina esta pronta para operar, porém apenas na “V elocidade de amaciamento”. Durante 0s primeiros meses de servico é
necessario operar em ciclo de amaciamento, durante o qual a maguina ndo pode rodar a vel ocidade méaxima. A duracdo do
ciclo de amaciamento é determinada pelo fabricante.

Servigo
A méquina esta pronta para operar e pode trabalhar a vel ocidade méxima de produggo.

Erro

A méguina ndo esta pronta para operar, visto que uma paradafoi ativada. Para eliminar esse erro, aperte ateclavermelha
STOP.

J Data e hora

Aqui sfo exibidas adata e ahora. Para alterar adata ou a hora, consulte “2.1.2 Ajuste de data e hora’ napagina 18.
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J Informacdes de servico

Selecione <) LFF e aperte 0 BOTAO GIRATORIO paranavegar entre as paginas.
As informacfes de servico também podem ser exibidas a qualquer momento durante a operagdo da maguina.

Descricao da primeira pagina de servico

Preset revs 120051500
Time 1232

Total (Shift 17 12345

Mo, of ralle: 3200

Total hours O0SEY:00

) - .
Yarntenzion 049 ch L EE )

Rotacdes ajustadas da maquina
Indica o nimero das rotagdes de méquina “executadas / a serem executadas’ para o produto processado. Ao alcancar essa
meta, a maguina para automaticamente, de forma que o operador possa cortar o produto e continuar o trabal ho.

Time (tempo)
O horéario presumivel, no qual a meta serd alcangada. Esse horério é calculado com base na velocidade medida. O mesmo
podera sofrer ateractes em fungdo de mudanca de velocidade ou devido a uma parada.

Totais (soma)

Este valor indica 0 nimero de rotagdes executadas durante o turno ativo.

Por ocasido de troca de turno ou data, o valor € armazenado e zerado. Quanto um turno é reiniciado no mesmo dia de trabalho,
a contagem € iniciada novamente neste valor.

Quantidade
Este valor indica a quantidade de produtos fabricados durante o turno ativo.

Horas de servico
Este valor indica o nimero absoluto de horas de servico da maguina desde a sua instalago.

Tensao do fio
Indica a tensdo momentanea do fio.

Descricdo da segunda péagina de servico
A segunda pégina de servico (se houver) pode ser diferentemente concebida, em dependéncia do aparelhamento e
configuracdo da maquina; ela pode conter todas ou apenas parte das informacdes representadas nas duas ilustragdes seguintes.

Para méaguinas que dispdem de dispositivo puxador, dispositivo de enrolamento e LFA

L5 420 26% Takedown® 54
L4 550 34% Roll % a0
L3 B30 40%
L2 0 0%
L1 0 0%
koo 26

ko 4 ; )
Check  On ==

Para méaguinas que dispdem de dispositivo puxador e dispositivo de enrolamento e estéo conectadas ao sistema MRA2

MRAS 0430 100% | Takedown® G4
MRAS e —on- Roll % a0

MRAT  cmem eem
kipe 005

kgh 000 [??:J\_)




KC Navigator — Manual do Usuario

L1-L5
Neste caso trata-se de informagdes quanto as bandas do LFA (consumo de fio e percentual). Os valores estéo indicados na
unidade de medida selecionada (cm por rotagcdo ou cm/100 agulhas). Veja“3.2 Ajuste do LFA” napagina 25.

MRA1 - MRA5
Neste caso trata-se de informagdes quanto as bandas do MRA (consumo de fio e percentual). Os valores estdo indicados na
unidade de medida selecionada (cm por rotagdo ou cm/100 agulhas). Veja*“3.5 Configuracéo do MRA” na péagina 30.

kg/pc
Peso de cada pega, determinado de acordo aos dados especificados em “3.2 Ajuste do LFA” através do consumo de fio (veja
pagina 25).

kg/h
Peso do consumo de fio em uma hora, determinado de acordo aos dados especificados em “3.2 Ajuste do LFA” através do
consumo de fio (veja pagina 25).

Check
Indica, se o controle do LFA estaligado (On) ou desligado (Off).
Ativa ou desativa o controle, contanto que isto estiver configurado nas preferéncias (veja “ Controle do consumo de LFA” na

pagina 26)

Takedown %
Percentual de desconto atualmente gjustado (veja“3.1 Ajuste do puxador” na pagina 22).

Roll %
Percentual de enrolamento atualmente gjustado (veja“3.1 Ajuste do puxador” napagina 22).

Descricdo da terceira pagina de servigo

L o= R -V I
Mo.ofrollz 012 010 010 (000
Mo, of revs 24000 20000 20000 00000
Wiork time: 06:36 07:03 0645 00:00
Sewvorking 89% 94% 919% 00%
Stow time 01:24 0057 015 00:00
Yestop % 06%  09% 00%

:::::k\)

Nesta pagina sdo exibidos os dados de producdo subdivididos em 4 turnos relativos ao dia atual.

N.° of rolls
A quantidade produzida.

N.° of revs
O nimero de rotagdes executadas.

Work time
O tempo de servico.

% working
O tempo de servico expresso em percentua .

Stop Time
O tempo de parada.

% stop
O tempo de parada expresso em percentual.
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J Barra com exibicdo das quantidades produzidas

Esta barra representa uma indicagdo gréfica da produgdo. Uma barra cheiaindica que a producdo desejadafoi alcancada.

\) Velocidade real medida e velocidade selecionada

Aqui é exibida a velocidade medida em tempo real. Este valor eventualmente ndo coincide com a velocidade gjustada para o
preaguecimento, para 0 amaciamento ou para alimpeza.

Aqui é exibidaavelocidadeinicia selecionada (SLOW = lento ou FAST = rgpido).

Utilize a tecla de fun(;éo' -’ , para comutar da velocidade lenta (SLOW) para a velocidade rapida (FAST) e vice-versa
(vgla“1.1 Teclas de funcéo” napaginabs).

\) Valores de referéncia para a velocidade inicial lenta (SLOW) e rapida (FAST)

Aqui sdo exibidos os valores de referéncia para avelocidade inicial lenta (SLOW) erapida (FAST).
Para alterar estes valores, consulte “1.5 Ajuste da velocidade inicia lentaerapida’ napagina 12.

J Janela com exibicédo das func¢des ativadas

Aqui sfo exibidas as funcdes ativadas com as TECLAS DE FUNCAO (vga“1.1 Teclas de funcdo” napégina5).

Ventilador
%.ﬂ. Os ventiladores sdo ativados em operacgéo automatica, ou sgja, sdo ligados com a maguina em funcionamento e

desligados quando a maquina esta parada. Use a tecla de fungéo % , para ativar este modo ou para desligar os
ventiladores

% Os ventiladores sdo ativados em operagdo manual, ou sgja, permanecem ligados independentemente do status da

maéaquina (parada ou em funcionamento). Utilize atecla de funcdo % , paraligar ou dedligar os ventiladores.

Para comutar entre a operacdo automéatica e manual, consulte “4.5 Ajuste da operacéo dos ventiladores’ na pégina 40.

Parada do alimentador

:\\_':
M A parada do alimentador esta desativada. Utilize ateclade funco 2, paraativar ou desativar a parada do
alimentador.

Quando a parada do alimentador esté desativada, a maquina ndo esta ajustada para a operacdo e somente funciona
com atecla JOG.

-10-
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Parada de quebra de agulhas

(e
EEFE A parada de quebra de agul has est4 desativada. Utilize atecla de funcéo ':‘-“! * paraativar ou desativar a parada de
guebra de agulhas.

Quando a parada de quebra de agulhas esta desativada, a maguina ndo esté gjustada para a operacéo e somente
funciona com atecla JOG.

Lampadas
J*,
Utilize atecla de funcdo , para selecionar o modo desejado para acender ailuminagéo.
Q;! Lampada do cilindro com temporizador ligada ( *) e lampada da cabega de tecelagem desligada.
? Q Lampada do cilindro desligada e |ampada da cabeca de tecelagem ligada.
Q&Q L ampadas do cilindro com temporizador ligadas ( *) e |ampada da cabega de tecelagem ligada.
? ! Lampada do cilindro e lampada da cabega de tecelagem desligadas.
Q ! Lampadado cilindro ligada e |1ampada da cabeca de tecel agem desligada.

Q Q Lampada do cilindro ligada e |1ampada da cabeca de tecelagem ligada.

(*) Decorridos 5 minutos de servi¢go com a maquina em funcionamento, a lampada de cilindro € desligada.

Troca manual do turno

2 o'
L . . 80 .
Ir’lﬁ 1 Aqui éindicado o turno ativo. Clicando nateclade fun¢do , selecione o turno (1 até4 ), paratrocar o turno

manual mente.

A troca automatica de turno é efetuada de acordo as configuractes da programacdo de turnos (veja“4.1 Ajuste das
trocas autométicas de turno” na pégina 35).

Reducéo da alimentagéo do fio (Modo POR)

"F/ 05 Indica que o modo POR (reducdo da alimentacao do fio) esta ativo. O niimero na segunda posicdo indica durante
guantas rotacdes de maguina este modo permanecera ativo no total; 0 nimero na primeira posi¢ao indica quantas
rotagGes a maguina ja executou neste modo. |nformagtes sobre o procedimento de ativar, desativar ou gjustar o
modo POR, podem ser encontradas em “3.4 Reducao da alimentacao do fio” na pagina 29

Controle do LFA
@ Indica, se o controle do LFA esta ativado. InformagBes sobre o procedimento de ativar, desativar ou gjustar as opcdes

relativas ao controle do LFA, podem ser encontradas em “3.2 Ajuste do LFA” na pégina 26.
J Informacdes sobre tempos de operacéo/parada

Aqui sdo exibidos o tempo de operagdo (méaquina em funcionamento) e tempo de parada (méquina parada) e os respectivos
percentuais.

-11-
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) Simbolos das TECLAS DE MENU

Apertea TECLA DE MENU correspondente ao simbolo para abrir o menu desgjado.

r bl

x . PROGRAMA UTILITARIO

% . QUALIDADE
ﬂ . PRODUCAO

. @i +  META

-/ Rolagem das paginas de servi¢co

ar
a4

ar
a4

ar

Selecioner =¥ . e aperte 0 BOTAO GIRATORIO pararolar entre as paginas (veja“ Informagdes de servico” na pégina8).

1.5 Ajuste da velocidade inicial lenta e rapida

Nesta pagina de servico as seguintes configuragdes podem ser alteradas:
e Veocidadeinicia lenta (SLOW)
e Velocidadeinicia rapida (FAST)

Production Monday 04y0sr09 11:24
Fre heating
Preset rewvs 0ooon 5 01000

Titme: ooao
Total (Shift 1) u] —

¥§E8thgjri EDSE?:DD I_I I_I I_l
“arn tension 0.0 ci I_I I_I I_I

© 0| SLOW 005 FAST 05

]

Q&Q Velocidade inicia lenta } |T!I‘!I1 — | Velocidade inicial rapida
Work rme—orreerrerr—errep-ome 00h00m  (00%)

BEIFAT =

Gire o botdo giratério e selecione o objeto que desgja alterar; confirme sua selecdo pressionando o botdo giratério.
Gire 0 bot8o giratorio para aumentar ou diminuir o valor e confirme pressionando o botdo giratorio.

s

-12 -
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1.6 Velocidade da maquina

Velocidade de Jog
Esta é a velocidade de referéncia, quando a tecla JOG amarela € mantida pressionada.
Este valor pode ser alterado na pagina de programacéo de velocidade (veja“4.3 Ajuste da velocidade’ na pagina 38).

Velocidade com a tecla START pressionada
Esta é a velocidade de referéncia, quando atecla START verde é mantida pressionada.
Este valor pode ser alterado na pagina de programacdo de velocidade (veja“ 4.3 Ajuste da velocidade’ na pagina 38).

Velocidade inicial lenta (SLOW) e velocidade inicial rapida (FAST)
Estas sdo as velocidades standard, validas como valores de referéncia para a maguina em funcionamento. Estes valores podem
ser alterados na pagina principal de servico (veja“1.5 Ajuste da velocidade inicial lenta e répida’ na pagina 12). Para comutar

de uma velocidade para a outra, pressione a tecla de funcéo : (vgja“1.1 Teclas de funcéo” napaginas).

Velocidade de amaciamento
Esta é a velocidade limite determinada pel o fabricante da maquina durante o periodo de amaciamento.

Velocidade de limpeza
Esta é avelocidade para o ciclo de limpeza (veja“4.4 Ajuste do lubrificador e das limpezas’ na pagina 39).

Velocidade de preaquecimento
Esta é a velocidade de referéncia para a rotagdo depois de ligar a maguina
A rotagdo e a velocidade podem ser ateradas conforme descrigéo em “4.3 Ajuste da vel ocidade” na pégina 38.

Velocidade real
A velocidade real da maquina é medida e exibida na pagina de servico.

SLo AST 020

Nas fases de preaguecimento, amaciamento e limpeza, a vel ocidade medida possivelmente ndo coincide com a vel ocidade
inicia selecionada.

-13-
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1.7 Modo de funcionamento do BOTAO GIRATORIO

O KC Navigator esta equipado com um BOTAO GIRATORIO muito prético, que permite a navegacio entre os objetos da
pagina exibida e a alteragédo dos dados de forma simples, intuitiva e rapida.

Navegacao entre os objetos da pagina

Gire o BOTAO GIRATORIO, para selecionar o objeto desgjado. Pressione 0 BOTAO GIRATORIO para confirmar a selecio.

1334 QUALITY 070772008 1334

Takedonn

LF & COMFIG

Alteracéo dos valores

Este exemplo mostra, de gue forma o valor 26 é alterado para o valor 27.

Edit value 1

Edit value 2

26 Selecione o objeto, girando 0 BOTAO GIRATORIO.

Edit value 3

Edit value 4

Edit value 5

L T I Y %

Edit value &

Edit walue 1

Edit value 2

Edit value 3

Pressione 0 BOTAO GIRATORIO, assim que o respectivo objeto sgja
exibido de forma destacada (neste exemplo “Edit value 2 = 26”)

Edit value 4

Edit value 5

oWt W

Edit value &

-14 -



KC Navigator — Manual do Usuario

Edfit value 1 4 Gire o BOTAO GIRATORIO, até que o valor desgjado for exibido.
Edlit value 2

Edlit walue 3 3

Eclit value 4 5

Edit walue 5 g

Edlit value & 1

ElyRE ] i Confirme este valor pressionando 0 BOTAO GIRATORIO.
Edlit value 2 7 Agora o seguinte objeto é exibido automaticamente.

Edlit walue 3

Edlit walue 4 5

Edit walue 5 g

Edit walue & 1

Alteracdo dos valores com auxilio do campo de teclas numéricas

Edit walue 1

) Selecione 0 objeto, girando o BOTAO GIRATORIO.
Edlit value 2 103520

Edit value 3

Edit value 5

3
Eclit walue 4 a2
g
1

Edit value &

Edit value 1 q

Pressione 0 BOTAO GIRATORIO 2 vezes (“duplo clique’), para exibir o

Eclit walue 2 campo de teclas numéricas.

Edit value 3

Edit value 4

oo | o

Edit value 5

Edit value & 1

Com auxilio desse campo de teclas numéricas € possivel inserir ou alterar o valor desgjado.

r il r A

Confirme o valor inserido ou alterado com L"‘"J ou cancele o procedimento clicando emhj'd

-15-
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1.8 Fechamento de uma pagina

Em cada pagina, onde dados podem ser editados e/ou aterados, encontram-se 2 simbol os:

r L]

. y parafechar a pagina, salvando as alteracdes efetuadas.

. . parafechar apégina, sem salvar as ateracles efetuadas.

Exemplo:

Fechamento da M speed

pagina,

salvando as

alteractes

efetuadas Inch speed
Max fast speed
Start button pushed
Pre-hesating revs

Fechamento da Pre-heating speed

pagina, sem

salvar as

alteracbes

Alteracdes

Fechamento da pagina, salvando as alteraces efetuadas

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragoes.

Umajanela é exibida, solicitando a confirmagao.

r Bl

The newwy data will be saved
Previous data will be overwritten Cliqgueem. 1+ paraconfirmar o salvamento dos dados.
D you confirm 7

r b1

J Cliqgueem. x ., parafechar a pagina sem salvar as alteragdes.

Fechamento da pagina, sem salvar as alteracdes

r ]

Selecione. ., parafechar a pagina sem salvar as ateracoes.

-16-



KC Navigator — Manual do Usuario

2. Menu PROGRAMA UTILITARIO

O menu PROGRAMA UTILITARIO contém as fungdes para a configuragio da méguina.

r l

Apertea TECLA DE MENU. . x a

uTILITY ZEMO0TI2006 1334 1

Syatem setting

Estatecla é utilizada exclusivamente pelo
pessoal técnico.

Configuragcdes do Navigator

Alteracdo da senha pessoal
Calculadora

Finalizar

Gire o botéo giratério e selecione a opcéo desgjada; confirme a sele¢do pressionando o botdo.

2.1 Configuracdes do Navigator

r A

> =
Apertea TECLA DE MENUL. 4, Selecione st ;- @ pressione o botdo giratério.

UTILITY 04/05/09 1125
Set lanouage Selecdo do idioma

%@ )

FIRMWARE § SETTIMNG

Ajuste de dada e hora

Atualizacdo do firmware

Sensibilidade do bot&o giratério

Finalizar

12 ldle

Gire o bot8o giratério e selecione afuncdo desgjada; confirme a selecéo pressionando o botéo.

-17 -
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2.1.1 Selegao do idioma

Apertea TECLA DE MENU « K @

]
., Selecione =TTk, e pressione o botdo giratério. Selecione. . €, em seguida,
aperte o bot&o giratério.
UTILITY  o7m7eo0s 1334 |
Englizh
Gire 0 botéo giratorio e selecione o idioma desg ado; confirme a selecéo pressionando o botéo.
2.1.2 Ajuste de data e hora
Apertea TECLA DE MENUL. 4, Selecione se7mve |, e pressione o botdo giratorio. Selecione. . €, em seguida,

aperte o bot&o giratério.

Date & time ———— | Data: DD/MM/AA
Date (odimmiyy) 04 R Dia

J D=y rlonclay Hora
Titme 11 1 26

r + ) ) Formato da hora

Time notation 24h

x Swowversion 310 - Mo 200

. _ Versdo do software e versdo da méguina

Hw wersion 14 - Ram:. Shb

Versdo do hardware — Meméria RAM
instalada

‘Datd’, ‘Hora e‘Formato dahora’ podem ser gjustados pelo usuério.

Com relacdo ao ‘ Formato da hora’ é possivel optar entre o formato ‘24 horas' e o formato ‘am/pm’.
Versao Sw: informa a versdo do firmware instalado e a versdo da configuracéo da maquina.
Versdo Hw: info1rma aversdo do hardware e o tamanho da memaéria RAM irnstal aga

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as ateracdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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2.1.3 Sensibilidade do botéo giratorio

A sensibilidade do botdo giratério pode ser gjustada paraum valor entre 1 e 25.
Verifique os efeitos das alteracBes; paraisso, ajuste diferentes valores de teste.

Wheel sensitivity

“Wheel sensitivity 20

J Walue test

4 *

p
d FA ) =

r r L]

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracoes.
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2.2 Alteracao da senha pessoal

Para obter acesso as funcdes de menu que exigem uma autenticacao, € possivel utilizar uma senha pessoal em vez da senha
atribuida nafabrica

Para configurar ou alterar a senha pessoa, apertea TECLA DE MENU . x 4, Selecione. % . € emseguida, 0
pressione o botéo giratério.

Durante esse procedimento e ap6s a exibicéo da confirmag&o para continuar, € necessario introduzir e confirmar primeiro a

senha atual e, em seguida, a nova senha.
De qualquer forma, a senha atribuida na fabrica continua vélida e pode continuar sendo usada.

2.3 Calculadora

r A

Apertea TECLA DE MENU . K 4, Selecione . epressione o botdo giratério.

UTILITY 04i05/09 1127

£=0 318 666656

N O000E
ol6] x|+
2]13]C

Selecione. .+, parafechar apégina
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3. Menu QUALIDADE

O menu QUALIDADE contém configuracdes relativas ao gerenciamento de qualidade.

Apertea TECLA DE MENU. . % 4

QUALITY 07072008 13:341

Ajustes do puxador

Takedomn

Ajustedo LFA

Andlise datensdo do fio
Reducéo da alimentagéo do fio
Ajustedo MRA

N&o implementado

N&o implementado

Finalizar

Gire o botéo giratério e selecione a opcéo desgjada; confirme a sele¢do pressionando o botdo.
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3.1 Ajuste do puxador

r

Apertea TECLA DE MENUL

A segunda pagina descrita pode ser diferentemente concebida, em dependéncia do aparelhamento e configuracdo da maguina;

-
% 1 { i i Ari
4, Selecione . epressione o bot&o giratdrio.

ela pode conter todas ou apenas parte das informagdes representadas nas duas ilustragdes seguintes.

Enrole ou desenrole 0
produto manual mente
com o motor de
enrolamento (caso este
motor estiver
instalado)

Enrole ou desenrole o
produto manual mente
com o motor do
puxador (caso este
motor estiver
instalado)

Registro do ponto de
parada para o cilindro
a0 alcancar ameta

Teste parainspecdo da
qualidade da
comunicagdo por radio

Pull-down percentage

Percentual do puxador

Correction at low speed

Correcéo do percentual do
puxador com vel ocidade baixa

Percentual de enrolamento

\ﬁ i¢ 'fi Roll percentage 25
(O
Manusl | Manusl JRoll backwsard at target Off
I:Fh Foll reduction at target % 0

Change dizabled (run-pace)

Desenrolamento do produto ao
alcancar ameta

Reducdo do percentual de
enrolamento na proximidade da
meta

Impede a execucdo de alteragdes
na pagina de servico

Percentual do puxador

-—w—_—f

¢ x Pull-down percentage =5 | v Percentual do puxador com a méaquina parada
Pull % when machine stop a9

r 1 5] Per al d I

O Roll percentage g0 centual de enrolamento

e Roll % wh hi b

Manual | Manual | RO WHER Mmaching =top 29 —
4 ~ - | | Percentua de enrolamento com a maguina

ﬁ; ) | padip [Chenge dissbled (run-page) ¥l parada

CUT Test

-22-



KC Navigator — Manual do Usuario

—— | Percentua do puxador
J x Pulrdown percentage 25| |~ | Percentual do puxador com a méaguina parada
Pull % when machine stop a9
4 . 2 -
m §F] |Cpen Fabric percentage 23 I | Percentual de aberturado produto
Manual | Manusl | Change disabled (run-page) ]
4 —
G | Radio
CuTt Test

Percentual do puxador

Esta é atenso da pega, expressa em forma de percentual da velocidade do puxador em relagdo a vel ocidade de rotagéo do
cilindro. Regule o percentual do puxador, até que o pull-down ideal estgja gjustado.

Correcao com velocidade baixa

Estes valores referem-se a alteracdo do puxador com velocidade baixa. O percentual do puxador € aumentado (de acordo ao
valor gjustado) proporciona mente a diferenca entre a vel ocidade méxima do cilindro e a velocidade atual, até que o aumento
maximo for alcangado a uma velocidade de 1 RPM. Ao efetuar, por exemplo, o gjuste ‘ Pulldown percentage’ =60 e
‘Correction at low speed’ =7 a uma vel ocidade maxima da méguina de 20 RPM, o percentual do puxador iravariar de forma
linear do valor minimo de 60% a uma velocidade de 20 RPM até um valor méaximo de 67% a uma velocidade de 1 RPM.

68
66!
64
62 -
60 - >
58 -
6$+—F———7"+"F7
12 3 456 7 8 9101112 1314 1516 17 18 19 20

Percentual do puxador (%)

Velocidade da maquina Rpm

Percentual do puxador com a maquina parada
Esta é atens@o da pega, enquanto a méquina esta parada. Este valor cuida para que a tensdo regular da peca seja mantida.

Percentual de enrolamento

(caso o motor de enrolamento estiver instalado)

Esta é atens@o da pega durante o enrolamento do rolo, expresso em forma de percentual da velocidade de enrolamento em
relacdo a velocidade de rotag&o do cilindro. Regule o percentua de enrolamento, até ajustar um valor ideal de enrolamento.

Desenrolamento do produto ao alcancar a meta

(caso o motor de enrolamento estiver instalado)

Quando aop¢do “Roll backward at target” estiver gjustadaem “ON”, o motor de enrolamento, ao alcancar a meta, desenrola
um pedago do produto do rolo, parafacilitar o corte do produto.

Reducao do percentual de enrolamento
(caso o motor de enrolamento estiver instalado)

Quando esta opcdo estiver gjustada, a velocidade de enrolamento é reduzida pouco antes de a cangar a meta, para compensar
os efeitos do volume maior do tecido enrolado no rolo.
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Percentual de enrolamento com a maquina parada
Esta é a tensdo da pega no rolo, enquanto a maquina esta parada. Este valor cuida para que a tensdo regular da peca sga
mantida.

Impedimento da execucao de alteracdes na pagina de servico

Quanto esta opcao estiver gjustadaem “NQ”, os valores para“ Takedown %" e - caso houver um motor de enrolamento - 0s
valores para“Roll %" também podem ser alterados a partir da segunda pagina de servico (veja “ Descricéo da segunda pagina
de servigo” napagina8).

Quando esta opcéo estiver gjustadaem “YES’, os valores sdo exibidos na segunda pagina de servico, porém nao é possivel
alterar os valores a partir dessa pagina.

Ponto de parada para o cilindro ao alcangar a meta

Selecione. ™7 ., para que a posicdo atual do cilindro sgja gravada pela maguina, valendo como ponto de parada para o

cilindro ao alcancar a meta.

Enrolamento e desenrolamento manual do produto.
O
v
Com a funcdo .Manual .em relacdio ao motor do puxador e a funcdo MaMal, em relacio a0 motor de enrolamento (caso
houver) é possivel gjustar atensdo da peca manual mente.

A seguinte tela € exibida:

- -,
Gire o BOTAO GIRATORIO em sentido anti-horério para desenrolar o produto.
Gire 0 BOTAO GIRATORIO em sentido horério para enrolar o produto.
+ 4 L B 4
. v

Teste para inspecdo da qualidade da comunicacgao por radio
Esta funcéo é vantagjosa durante a instalacdo da méquina; ela serve para ainspecado da qualidade da comunicacéo por rédio
entre o cartdo do puxador e o Navigator.
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3.2 Ajuste do LFA

Ajuste dos
alimentadores e dos
sistemas

Configuragdo do
sistema

r il r
% 4, Selecione.

Apertea TECLA DE MENUL

i

LF&,

. epressione o bot&o giratdrio.

Configurazione LFA

~

K LF& 5
@ LFa& 4
4 "

Valor definurado fio utilizado

W) %
AlS Idl]

- | Unidade de medida do peso do fio

(Nm, Ne, dtex ou Den)

LFa 3 ] Mm
LFa 2 22 Mm
LFAa 1 22 Mm

Com base nos dados introduzi dos nesta pagina, a méaquina analisa e edita os dados de consumo de fio em tempo real. Estes
dados servem para calcular 0 peso total da peca e o peso por hora.

Além disso, é possivel determinar a composicéo do produto, visto que a maguina calcula o percentual exato de fio, com o
qual o produto é fabricado, de acordo as pistas ajustadas.

Essas informaces estéo disponiveis na segunda pagina de servicgo, podendo ser acessadas clicando em LFFla partir da
pagina de servico (veja“ Informagdes de Servico” napagina8).

Valor de finura do fio e unidade de medida
Introduza, na 1a. coluna, o valor de finura do fio utilizado na unidade de medida desejada (2a. coluna). As seguintes quatro
unidades de medida previamente gjustadas estéo disponiveis:

Métrica
Algodéo
DeciTex
Denier

r L]

(Nm)
(Ne)

(dtex)
(den)

r

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em.

alteracdes.

-

., parafechar a paginasem salvar as
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Configurggéo 1do sistema

e

Selecione. . e aperte 0 botdo giratério.

LF& Configurazione

Selecione ON para obter a medicdo LFA para 100
ﬁ/ agul has

Aghi OFF
J Mum.aghi macching 0 —~1— | Indique aquantidade de agulhas da maquina
controllo consumo OFF
r Tolleranza consumo % 0 Selecione ON paraativar o controle do LFA
x Attivaz.contrallo pagina lavaro o
Toleréncia para o controle do LFA

K % ﬂ @i Selecione ON para permitir a ativagao/desativacéo do

controle do LFA na péaginaprincipa de servigo

Valor de finura do fio e unidade de medida

Unidade de medida para o consumo
As informac8es sobre o consumo de fio podem ser exibidas em duas unidades de medida:
e Ccmpor rotacdo
e cm/ 100 agulhas
Ajuste para“Needle=OFF" para selecionar a unidade de medi¢do “cm por rotacdo”.
Ajuste para“Needle=ON" para selecionar a unidade de medi¢cdo “cm/ 100 agulhas’ e introduza a quantidade de agulhas da
magquina no campo seguinte.

Controle do consumo de LFA
O controle do consumo de LFA garante que o mesmo permanega dentro da faixa de toleréncia gjustavel; caso contrario, a
méagquina para e € exibido o erro “Parada controle LFA”.

Como vaores de referéncia, o controle usa os dados LFA existentes no momento da ativacdo; portanto, é recomendével ativar
o controle apenas quando o consumo de fio estiver estabilizado e 0 LFA for constante.

A toleréncia é expressa em percentual.
Exemplo:
Com LFA=250 e umatolerancia de 10%, os valores admissiveis do LFA estdo entre 225 e 275.

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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Ajuste dos alimentadores e dos sistemas

A

Selecione. . € aperte 0 botdo giratério.
L& Sefup Quantidade de sistemas por pista
Cacute Alim. Rate
LFA S - Tipo de alimentador instalado
J LF& 4 o 0
\ #LFA 3 o <~ 0
Volume de fio por rotagéo do alimentador (preajustado)
LFA 2 2 Other /m em milimetros x 100 (exemplo: 14.580=145,80 mm)
x LF& 1 72 MPFIF 14580 Este valor pode ser alterado somente se for
selecionado o alimentador ““Other” (outros).

Al b &

Cddigo do alimentador
Introduza o cédigo do alimentador utilizado. Os seguintes alimentadores previamente gjustados estéo disponiveis:

* (alimentador inexistente)

MERB

MERC

MPFLIP

MERIP

MER3

Other (permite o gjuste do comprimento de fio consumido em dependéncia do alimentador)

Quantidade de sistemas por pista
Introduza a quantidade de sistemas por pista

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragoes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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3.3 Analise da tenséao do fio
(caso o sensor TC do MPF-P estiver conectado)

r

Apertea TECLA DE MENUL. % 4, Selecione. THEoN | @ pressione o bot&o giratério.

QUALITY 07 07 2008 13:341

“arn tension Velocidade de rotagéo da
maquina como referéncia para
Lastrev  Awverage: 1 0ch atensdo indicada
20 > ——
. £ Vaor médio do fio parao
7.0 o ) P
6.0 - intervalo de referéncia
50 [
4.0 T
30
20 "
20 9 ﬁ

Ale ]

Com auxilio desta pagina, € possivel exibir o diagrama da tensdo do fio, que é indicada em cN e pode ser medida pelo sensor
TC do MPF-P (caso este esteja conectado).

Depois derabrir apégina, é exibido o diagrama com a tensdo do fio que foi medida durante a Gltima rotacdo da maquina.

Selecione Sl e aperte o botdo giratdrio para exibir o diagrama para cada uma das Ultimas rotagdes da maquina; ao girar o
boto giratério, é exibido o nimero de rotacéo.

r il

Seleci one. 1, e aperte o botdo giratério para exibir o diagramarelativo atensdo do fio das Ultimas dez rotactes da maquina
(o simbolor mur_:u,.é exibido.)

Selecione v, e apertre owbotéo giratorio paraexibir o diagramarelativo a tensdo do fio das Ultimas oito mil rotagdes da
méaquina. g_O sjmbolo L 11 éexibido.)

Selecione.™ s e aperte 0 bot&o giratdrio para exibir novamente o diagrama relativo a tensdo do fio durante a Ultima rotacéo da
maquina.

»

Selecione. ¥ ., parafechar apégina
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3.4 Reducéo da alimentacao do fio

T,

.
Apertea TECLA DE MENU. % 4, Selecione FV e pressione o botédo giratorio.

r A

Press-off recovery mode

- Fator de reducdo paraa
Desativa o modo —] alimentaco do fio
POR !
—F— Recovery Mode : reduction %
Recovery Mode : revolutions Quantidade de rotacoes
t/ s executadas no modo com
Ativa o modo — Recovery Mode active “Reducdo da alimentagdo
POR - dofio”
Current resvolutions

Status do modo POR

Quantidade de rotacdes
executadas em modo
POR (somente com o
modo POR ativado)

Se houver um motor MRA 2 instalado, 0 modo * Press-off recovery’ (POR) permite reduzir a alimentacéo do fio parauma
determinada quantidade de rotagdes da méaguina em relagdo aos val ores anteriormente gjustados na pagina para as
configuracBes do MRA (veja*“ 3.5 Configuragdo do MRA” na pégina30).

No exemplo apresentado, o consumo de fio é reduzido em 80% paraum total de 5 rotagtes de maquina em relagdo ao valor
previamente ajustado.

Para sel ecironar o valor desgjado, gire o botéo giratério e confirme a selecéo apertando o botéo.

th-
Selecione. . e aperte 0 bot&o giratério para ativar o modo POR.

Selecione. ‘ . € gperte o botdo giratério para desativar o modo POR.
Na péginaprincipal para as configuragdes do MRA, os novos valores para o consumo de fio sdo exibidos durante a operagéo
em modo POR.

r bl

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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3.5 Configuracdo do MRA

r bl

Apertea TECLA DE MENU. % 4, Seleci onem . epressione o bot&o giratdrio.

Configuragdo do sistema Informacdes

Comprimento do fio em cm

Ajuste dos valores -

definurado fio M2 SEﬂing\ } || Percentua da

gibc =1.23Kg A)50% B) 25%/C) 25% composico do fio

Ajuste do tipo de
alimentadores
instalados

Listade MRA

Nesta pagina pode ser ajustado o comprimento do fio (expresso em cm), que € consumido em cada rotagdo de méguina, para
cada MRA conectado.

A méguina andisa e calcula o peso total da peca e a compog'(;éo ge cada pista, quando os valores de finura forem

introduzidos; paraisso, abra a pagina correspondente, clicando em. 4 “Ajuste dosvaloresdefinurado fio”.

-30-



KC Navigator — Manual do Usuario

Ajuste dos valores de finura do fio

Selecione. @ . € aperte 0 botdo giratério.

Valor definurado fio utilizado

r Unidade de medida (Nm, Ne, dtex ou den)

Yarn count Quantidade dos sistemas interligados com o0 MRA2

Y arn coun

Para cada pista € necessario introduzir as seguintes informacoes:
e Vadordefinuradofio
e Unidade de medida
¢  Quantidade de sistemas pertencentes

Introduza o valor de finurado fio utilizado e a unidade de medida.

As seguintes quatro unidades de medida previamente gjustadas estdo disponiveis:

e Métrica (Nm)
¢ Algodéo (Ne)

o DeciTex (dtex)
e Denier (den)

Informe a quantidade de sistemas interligados com 0 MRA2.

Grausiguais de finura sdo atribuidos ao mesmo grupo de produtos.
Exemplo:

MRA 1 230Nm com 36 sistemas Categoria“A”

MRA 2 420Ne com 18 sistemas Categoria“A”

MRA 3 420Ne com 18 sistemas Categoria“A”

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as ateracdes, ou clique em.
alteracOes.

., parafechar a paginasem salvar as
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Configurra(;éo go sistema

e

Selecione. . € aperte 0 botdo giratério.

Quantidade de pulsos do encoder
MRA Configuration menu /

Relacao entre o cilindro da maguina e o encoder,
multiplicada por 10 (exemplo: no caso de 10,8
ajuste o valor 108)

Encoder pulzes

Maching cylinder! Encoder ratio . .
v Quantidade de dentes na correia dentada do

Teeth number on bett pulley acionamento do MRA2

Introduza 0s dadgs corretos de configuracdo para garantir o funci onamentoradequgdo do acionamento do MRA2.

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar apaginasem salvar as
alteracOes.
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Ajuste do tipo de alimentadores instalados

A

Selecione. . € aperte 0 botdo giratério.

Sentido de rotagéo da Volume de fio por rotagéo do alimentador
correia dentada (pregjustado) em milimetros x 10 (exemplo:
1.442=144,2 mm)

Este valor pode ser alterado somente se for

Tipo de alimentador selecionado o alimentador ““Other” (outros).

MR Feeder Setup l \ / - | Quantidade de dentes na correia dentada do
alimentador (pregjustado). Este valor pode
ser alterado somente se for selecionado o
alimentador “Other” (outros).

“P”” Qutros parémetros para o pessoal de
manutencao e conservacao

Introduza os valores corretos de configuragéo para garantir o funcionamento adequado dos alimentadores.

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as ateracdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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4. Menu PRODUCAO

O menu PRODUCAO contém as configuragdes relativas ao controle da produgzo.

Apertea TECLA DE MENU. ﬂ

[ -

PRODUCTION 2670772006 13:34 ]

. =hift of work . Ajuste das trocas autométicas de turno

Dados da producéo

Ajuste da velocidade

Ajuste do lubrificador

Ajuste da operacdo dos ventiladores

Finalizar
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4.1 Ajuste das trocas automaticas de turno

I E!” oo®
Apertea TECLA DE MENU. 4, Selecione OO]] e pressione o botdo giratério.

Shift of wwork Monday

Dia seguinte

Copia dos gjustes
paraa semana
inteira

Nesta pagina pode ser gjustado o horério de inicio e fim do turno para todos os 4 turnos em cada um dos dias da semana.
A troca automatica de turno é efetuada no horario gjustado para o inicio do préximo turno.

Passagem para o dia seguinte

-3
Selecione. 4, paragjustar os dados para o dia seguinte.

Copie os ajustes do dia exibido para a semana inteira.

r ] r bl

Selecione. 4, paracopiar os gjustes do dia exibido para a semanainteira.

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alterages, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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4.2 Dados de producao

Apertea TECLA DE MENU. ﬂ 4, Selecione . e pressione o bot&o giratdrio.

|
Production
— | Barrade progresso para navegar entre as paginas

070712008 Shit1 | Shitt2 | Skitt 3 | Shitt 4
Wiark time 20k 1 2m | 18h 22m | 09k 09m| 11+ 1 8m |~
% wearking 93% B6% £5% FE%
Stop time 01h 09m| 02k 47m| 01k 02m) 04k 49m
% stop 07 % 14% 15% 32%
Mo, of rolls 2000 2000 1000 500
Mo, of revs 10000 [10000 | S000 2500 &
[ —

Exclusdo dos dados armazenados
X I & ! | Armazenamento de dados em um USB stick

Barra de progresso para havegar entre os dias armazenados

Nesta pagina podem ser exibidos os dados de producéo dos Gltimos 30 dias; clique em [ ou [ da barra horizontal de
progresso, para alternar entre os dias individuais.

Os dados foram distribuidos em vérias péginas e podem ser exibidos clicando em [«] e[*] da barra vertical de progresso.

Os dados agrupados por turno da primeira pagina, referem-se a:
- Tempo de servico e percentual correspondente

- Tempo de parada e percentual correspondente

- Quantidade produzida

- Quantidade das rotacfes executadas

Os dados agrupados por turno da segunda pagina, referem-se a:
- Velocidade de operagéo
- Percentual do puxador

Os dados agrupados por turno daterceira pagina, referem-se a
- Comprimento do fio consumido
- Percentual dapista

A quarta pagina se refere apenas ao primeiro turno e contém os dados relativos ao seguinte:
- A causa de paradas de maquina

- O percentual para cadatipo de parada

Os dados dos demais turnos constam das paginas 5, 6 e 7.

-

Para armazenar os dados de producdo em um meio de armazenamento externo (USB stick), selecione. 4 eaperte, em
seguida, o botéo giratorio.
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Pleaze weait...
Wyriting file

Os dados sdo armazenados num arquivo de texto com simbolos limitadores “;”, que podem facilmente ser carregados e lidos
com MsExcel ou outros programas.

O nome do arquivo assim criado € PRddmmaa. TXT (dd, mm e aa representam respectivamente o dia, 0 més e 0 ano da data
atual); destaforma, 0 nome de um arquivo criado no dia 22 de Setembro de 2008 serd o seguinte: PR220908.TXT.

Caso ja existir um arquivo com o mesmo nome no USB stick, este sera substituido pelo arquivo novo.

r A r il

Se nenhum USB stick estiver conectado, o simbolo. amudapara. L
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4.3 Ajuste da velocidade

wd G
Apertea TECLA DE MENU.

4, Selecione . epressione o bot&o giratdrio.

M speed

Inch zpeed

Max fast speed

Start button pushed

Pre-heating revs

Pre-heating speed

Reaction time start button pushed (=)

Last turn at 5 RPM

r A
Selecione. #* ., paranavegar entre as paginas.

r ]

Velocidade de JOG

V elocidade maxima de rotagdo da méguina

Velocidade com atecla START pressionada

Velocidade de rotagdo na fase de
preaguecimento

V elocidade de preaguecimento

Duracdo davelocidade “ START acionado”
depois de soltar atecla START.

Ultima rotac&o antes de alcancar ametaem
velocidade baixa

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar apaginasem salvar as

alteracOes.
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4.4 Ajuste do lubrificador e das limpezas

Apertea TECLA DE MENU. ﬂ 4, Selecione . epressione o bot&o giratdrio.

=et ailer and cleaning

| Indicaapo6s quantas rotacdes o lubrificador é
acionado.

Ztart ailer [rews]

: Velocidade durante o ciclo de limpeza
Cleaning speed

Cleaning rews start hefore target Indica a quantas rotacGes antes de alcancar a

meta a magquinainicia o ciclo de limpeza.

Cleaning revs end before target

Machine stop &t cleaning cycle Indica a quantas rotagdes antes de alcancar a

meta a magquinatermina o ciclo de limpeza.

| Paraamaquinadurante o ciclo de limpeza.

Segunda pagina, na existéncia do distribuidor programéavel de ar soprado

Set oiler and cleaning

) Indica, para quantas rotagdes de maguina
L[ o permanece selecionado o respectivo bocal de
Cleaning laps for blowe 2 injecdo de ar do distribuidor programavel de ar
soprado

Cleaning laps for blow 3

Cleaning laps for blow 4

Cleaning laps for blow 5

Limpeza

O ciclo de limpeza se destina a remogao de eventuais manchas de 6leo ou outras impurezas da maguina. A méquinareduz a
velocidade ou péra, parapermitir o ciclo de limpeza; quando a bomba de 6leo estaligada, €elainjetamais éleo do que o
normal, em pulsos repetidos (flush).

Parada da maquina para o ciclo de limpeza

Posicione a opgéo “ Cleaning stop” em “ON”.

Em vez de reduzir a velocidade, a maquina para e exibe uma mensagem de parada correspondente.

A bomba de 6leo (se estiver ligada) limpa a maquina durante as 4 rotac6es depois da parada, mediante véarios pul sos.

Distribuidor programavel de ar soprado

(se houver)

O distribuidor programével de ar soprado para alimpeza da cabega de tecelagem dispde de seis saidas ou bocais de injecéo de
ar, que sdo ativados sucessivamente, comegando com o bocal n° 1. Na segunda e terceira paginas € possivel gjustar a duragéo
dosjatos de ar individuais naforma de rotagdes da maguina. Se o valor for gjustado em zero, ajato de ar permanece
desligado.

A r b L.
Selecione. #* ., paranavegar entre as paginas.

r L] r L]

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracdes.
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4.5 Ajuste da operacao dos ventiladores

Apertea TECLA DE MENU. ﬂ 4, Selecione !g

. epressione o botéo giratério.

Fan

YES Modo de operacdo “sempre ligado” esta ativado
NO Modo de operacéo “sempre ligado” esta desativado

Fan always-an

Fan off at power-an

No gjuste de’ Fan always-on’ = NO, os ventiladores sdo gjustados para a operagdo automatica, ou sgja, eles ligam quando a
méquina esta funcionando, e desligam quando a maquina esta parada.

No gjuste de’'Fan dways-on’ = YES, os ventiladores sdo gjustados para a operagcdo manual, ou sgja, €les permanecem
“sempre ligados”, independentemente se a maquina funciona ou néo.

No gjuste de ' Fan off at power-on’ = YES, os ventiladores permanecem desligados mesmo ao ligar amaguina, até que sejam

ativados através datecla de fungéo %
No gjuste de ' Fan off at power-on’ = NO os ventiladores estdo ligados ao ligar amaquina..

r L] r L]

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteragoes.
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5. Menu TARGET

No menu TARGET é possivel gjustar o valor das rotagdes a serem executadas por peca (veja“ Descricdo da primeira pagina
de servigo” napagina8).

-

Apertea TECLA DE MENU . W -

Para méguinas que ndo estiverem conectadas ao sistema MRA2:

-
Production Monday 07072008 1334

Pre heating

Preset revs 1200 51500
Time 12:32 [TTTTTTTTITIT]

Total (Shift 17
Mo, of ralls

Total hours
Varn tansien T 20
X % 23

Work time 0534 [ 732%) Stoptime 0226 (25%)

E3 A E

Gire 0 botéo giratorio para gjustar a quantidade de rotagtes por pega, e pressione o botéo giratorio para confirma a selecéo.

Preset revs

Para méaquinas que estiverem conectadas ao sistema MRA2:

-
Production Monday 070772005 1334
Pre heating

Preset revvs 1200 51300 -
Time A IINRNERNENENR

Total [ Preset revs E
Mo, of 5
Total b Preset revs T
RN Eobric weight (or ) T 28

I — 3

Work time 0534 [ 75%) Stoptime 0226 (25%)

E3FAIE

O valor de meta pode ser gjustado como quantidade de rotactes a serem executadas ou como peso total do produto. Ao gjustar
um dos dois vaores com o botdo giratério, o outro valor € correspondentemente atualizado de forma automatica.

O gjuste, respectivamente o calculo do peso por peca somente funciona, se antes tiver sido gjustado o valor de finurado fio
(vegja3.4. Ajuste do valor definurado fio, na pagina 25).

r L]

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracdes.
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A. KC Navigator — Configuracao Striper

A seguir, apresentamos as funcGes disponibilizadas pelo KC Navigator na configuragéo para maguinas com tecnologia
Striper. (Para aquelas fungdes, que estdo disponiveis tanto nesta configuragéo quanto na configuragéo basicado KC
Navigator, consulte os capitulos 1 até 5 do presente manual de instrugdes.)

A.1.1 Pagina de servico

Aoiniciar o KC Navigator, a pagina de servigo é exibida.

Uy

) M

Wurk time 0534 75%)

Stun time 0Z:26 (25%)

3 | %,A&IW]

Descricdo da primeira pagina de servico

Preset revs 120051500

Time: 1232

Total (Shift 17 12345

Mo, of ralls 3200

Total hours O0SEY:00

File name: CTESTYT .rig
F, al r a
Jezet | xx

File name

Exibe o nome do arquivo que esta sendo executado na maquina.

Praductian J oncay OFAO7 2005 13354 \)
Pre heating \) I
| . L

Presetrevs 1200 /1500 L. Titulo da pagina
Time 12:32 2. Status da maguina
Tatal (Shift 1) 12345 3. Datae hora
P (i 1) & informasdesdesenien
File name: ¢ TEST?T rig 5. Barra com exibicéo da quantidade produzida

"Resel . 6. Velocidade real medida e velocidade selecionada

= J 7. Valores de referéncia paraavelocidade inicial lenta

(SLOW) erapida (FAST)
8. Janela com exibic¢do das funcdes ativadas
9. Informagdes sobre tempos de operacdo/parada
10. Simbolos das TECLAS DE MENU
11. Alternancia da pagina de servico
12. Reset

\) Reset

Selecione*=5#t; e aperte 0 BOTAO GIRATORIO.
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. |
Production Monday 070772005 1334

Pre heating

Preset revvs 1200 51300
Time 1232 [TTTTTTTTITIT]

Tatal (Shift 1
Mo. of Folls Reset

Fie o -
File nisme: + » 5 FAST o8
o > i1

Work time 0534 [ 75%) Stoptime 0226 (25%)

E3FAIE

Ao gjustar aopgdo em “ON”, todos os sistemas utilizam 0 mesmo guia-fios (* Reset jeteur”), que pode ser gjustado no item de
menu STRIPER RESET do menu PRODUCAO (veja“A.3.2 Configuracdo Reset” na pagina 48).

Para a descricéo das demais functes desta pagina, que coincidem com as funcdes da versio bésicado KC Navigator, consulte
o capitulo “ 1.4 Pagina de trabalho”).

A.2 Menu PROGRMA DE SERVICO

O menu PROGRAMA UTILITARIO contém as fungdes para a configuracao da maguina.

r M

Apertea TECLA DE MENU. . K 4

UTILITY  26/07/2005  13:34 |

Estatecla é utilizada exclusivamente pelo
pessoal técnico.

Syetem setting

Configuragdes do Navigator
Alteracdo da senha pessoal
Calculadora

Teste dos atuadores

Finalizar

Gire o botdo giratério e selecione a opcéo desgjada; confirme a sele¢do pressionando o botéo.

(Paraa descrigdo das demais funges desta pagina, que coincidem com as funcBes da versao basica do KC Navigator e ndo
constam desta descri¢ao, consulte o capitulo “2 menu PROGRAMA UTILITARIO”.)
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A.2.1 Teste dos atuadores

r A

r -~
% I

Apertea TECLA DE MENUL x 4, Selecione. . epressione o botéo giratorio.

Actustor test e
a posicéo do dispositivo de

Actuator Nr. 1 ; comutacdo

Numero do dispositivo de

=00f ~

¢ =002 | Actustor M. 001 comutacdo do atuador
=003 Speed om

b == 004 Cycle One Numero do atuador a ser testado

=005 Cycle Al

x =006
=007 Velocidade do atuador durante o
== 005 e

Executa o teste apenas no atuador
selecionado

Executa o teste em todos os
atuadores

Esta fungdo permite acionar os atuadores com a maquina parada, para verificar seu correto funcionamento.

Selecione o atuador a ser testado, girando o botdo giratdrio; confirme a selecdo, pressionando o botdo giratério.

Girando o botdo giratério, selecione a velocidade (valor entre 1 até 100), a qual o teste devera ser executado; confirme a
selecdo, pressionando o bot&o giratério.

Selecione o valor do dispositivo de comutacdo individual do atuador, para alterar o status Em cima-embaixo em relacdo a
posicéo do dispositivo de comutaco.

Selecione Cycle One, para testar o atuador selecionado.
Selecione Lycle All, para executar o teste em todos os atuadores.

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as ateracdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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A.3 Menu PRODUCAO

O menu PRODUCAO contém as configuragdes relativas ao controle da produgzo.

Apertea TECLA DE MENU. . ﬂ a

PRODUCTION 26/06/2008  13:34 ]
Shift of wark Ajuste das trocas automaticas de turno

Dados da producéo
Ajuste da velocidade

Ajuste do lubrificador

Ajuste da operagéo dos ventiladores

Gerenciamento dos dispositivos de listras

Configuragdo do reset

Finalizar

(Para a descrigdo das demais funcdes desta pagina, que coincidem com as funcdes da versdo basica do KC Navigator e ndo
constam desta descri¢do, consulte o capitulo “3 menu PRODUCAO).

A.3.1 Gerenciamento dos dispositivos de listras

Apertea TECLA DE MENUL. ﬂ 4, Selecione . epressione o botdo giratério.
Edit file (editar arquivo) 1 =EFETRIPER
— | Nomedo arquivo

File manager (gerenciador de atual
arquivos) File name: o TESTYT rig

Append Possiveis

Append: informacdes
New file (novo arquivo) adicionais

Desativacao de sistemas

Com afuncdo Set Striper a maquina pode produzir uma malha listrada com listras coloridas de vérias larguras; as informacdes
necessarias para cada padrdo de listras sdo armazenadas em um arquivo com a extensdo “.rig”. Este arquivo pode ser criado,
alterado e selecionado pelo usuario. O arquivo pode ser armazenado em um meio de armazenamento externo padréo (USB
stick).
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File manager (gerenciador de arquivos)

Selecione. . e aperte o botéo giratério.
. |

File Manager Monday 260652005 1334

c:file2 rig o
file rigg 2045 {f file1 rig 2045
| file2 rigy 1024
file:3 rigy 4096 ||| fil=3 rig 4095
filed rig 2045
files rig 1024
fileh rig 2045
file7 rig 1024
files rig 40495

M Tak ICDpyIEfLDadI - ]

Exibe alista e tamanho em byte dos arquivos .rig na memoériado KC Navigator (c:\), assim como no USB stick, caso este
tenha sido conectado na porta USB (d:\).

Utilize as teclas de menu para selecionar as fungoes.

r il

H_
— Tah 4 paraalternar ajanela selecionada (c:\ ou d:\).

Seleci one..
. Copy . . . .
Selecmne; 4, para copiar o arquivo selecionado de c:\ parad:\ ou vice-versa.

. S | oad . . )
Selecione. Eﬂ‘ 4, paracarregar o arquivo selecionado como arquivo a ser executado.

r T or L]

=0 o

Selecione. J€L ., paraexibir aprimeira ou segunda pégina das funcoes.
. |
File Manager Monday 2Bf0BF2005 1334
c:file2 rig o
filel rig 2043 ||| filet rig 2045
|| filez rig 1024
file3 Fig 4096 | file3 rig 4095
filed rigy 2048
files rig 1024
fileb rig 2045
file'7 rig 1024
filel rigy 4046
B:Deletel £ Eat I << I i ]
r il
. tx Delete . . .
Selecione. = 4, paraexcluir o arquivo selecionado.
r il

. Exlit . . .
Seleci one.. iEl 4 para editar o arquivo selecionado.

Selecione. @ 4, parasair dafuncéo “File manager”.
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Edit file (editar arquivo)

r bl

Selecione. 4 €, em seguida, pressione o botdo giratério para aterar 0 arquivo atualmente em execugado, ou selecione

r M

. . : . Ewiit ~ .
4, pressione o botdo giratdrio e, em seguida, selecione. @ . com atecla de funcdo, para aterar um arquivo na
memoria.

Quantidade de repeticdes
dalinha de programacéo
. ~ i aterado
| Linha de programacio Rip | o0 | oo2 | 003 | o04 | oo

Insere umalinhade
programacao vazia abaixo
dalinhade programacao
selecionada

Exemplo de comando:
12 listrasdacor “C”

Exclui alinhade
programacao selecionada

Exibe as linhas de
programacéo anteriores

Exibe aslinhas de l—
programacao seguintes Selecionaalinhade
programagc&o para
Abreajanda execucdo de alteraches
SET COLORS

O programa é composto de diversas linhas de programacéo, numeradas progressivamente iniciando com 001, que sdo
sucessivamente aplicadas a malha. O campo “Rip” dalinha de programacéo indica, quantas vezes a sequénciade listras é
repetida sucessivamente dentro dessa linha de programac&o. Em cada comando com o formato nimero-letra, aletrarefere-se
auma cor, enguanto o niimero antes da letrarepresenta a largura da listra, expressa em carreiras de malhas. O exemplo
ilustrado tem o seguinte significado: alinha de programacgéo 001 significa 22 repeticdes de: umalistranacor “A” delargura 3
(carreiras de malha), umalistranacor “B” delargura 3, umalistranacor “A” delargura 12 e umalistranacor “C” delargura
12; seguem-se (linha de programacdo 002) 10 repeticOes de: umalistranacor “B” delargura4 eumalistranacor “C” de
largura 2; etc.

Selecione M pressionando o bot&o giratorio, para alterar os comandos da respectiva linha de programag3o.

Selecione o valor a ser alterado com o bot&o giratdrio, pressione o botéo giratdrio e gire-o, para aterar o valor, pressionando o
bot&o novamente para confirmar o novo valor.

Ao selecionar uma linha de programagao, o simbolo [H muda para[dl; selecione [, parafinalizar a alteragio nalinhade
programagao.

L p— |

Selecioneltl e, em seguida;_zi, parainserir uma nova linha de programacdo abaixo da linha de programac&o selecionada.

Selecione® e, em seguida. =, para excluir alinha de programac&o selecionada.

Selecione ¥ ou#, para exibir aslinhas de programag&o anteriores ou seguintes, caso estiver sendo usado um programa com
mais de seis linhas de programacéo; a nova visualizagdo repete a Ultima ou a primeira linha de programagéo da paginade
programacado anteriormente exibida.

r M

Para definir a atribuicdo entre as | etras usadas para representacao das cores e 0 guia-fios da maquina, selecione. & i€ em
seguida, pressione o botdo giratorio.
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SET COLORS

Selecione o valor a ser alterado, girando o bot&o giratério e confirme a selecéo, pressionando o botdo giratério. Altere o valor,
girando o bot&o giratério e pressione-o para confirmar o valor.

Valores ntiméri cos de dois digitos significam que aletrafoi atribuida a amtgos 0S guia-fi os representados pel os dois nimeros.

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracoes.

roon

Selecioned’;, parasair dapagina EDIT STRIPER.

The file iz changed
Do you want to save
the modification?

] v

Selecione. ., parasair da pagina sem armazenar as alteragdes, ou selecione. ., parasair da pagina e armazenar as
alteracOes efetuadas, salvando, eventualmente, o arquivo com um novo nome.

New file (novo arquivo)

r bl

Selecione. . e aperte o botéo giratorio.

EDIT STRIPER

QAccoomm

3 FA T =

Introduza os comandos do novo programa de acordo &s explicacdes no parégrafo anterior “Edit file” (editar arquivo) (“ Edit
file” napégina45).
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L. |

Selecioned”a, parafechar a pagina.

The file iz changed
Da you warnt to zave
the modification’?

v

Selecione. ., parasair da pagina sem armazenar as alteragdes, ou selecione. ., parasair dapagina e salvar as
alteragdes efetuadas, eventual mente salvando o arquivo com um novo nome; a configuragdo padrdo ird sugerir o nome do
arquivo que esta sendo atual mente executado.

Desativacao de sistemas

"®oo1 "
% 002

. Oonz . g
Selecione. 3, e aperte o botdo giratério.

Striper wwork setting

Sistema &ivo | ] [ Striper work O Striper excluded — | Sistema desativado
oo o1 BEox o3 BoH [ 05

Foo2 012 022 #0322 Oo4z Bos2
J Foos 013 023 M033 o043 053

Foo4 O014 024 F034 044 054
b d Foos Bois o025 Mo03s Bods [ oss
Foos A0ME #0268 #0356 5046 [ 056

Fooy OO0y 027 H037 @047
* Foos 015 028 H035 (045
oo 019 023 #0339 049
(4010 04020 [A030 (%040 5 0s0

Ale&ld]c

Esta funcdo permite desativar alguns sistemas durante a operagéo da maquina.
Selecione o niimero do sistema a ser excluido e pressione o botdo giratério. Gire o botéo giratorio para aterar o status
“ativado” ou “desativado” do respectivo sistema e confirme o gjuste girando o botdo giratério.

r ] r bl

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragdes, ou clique em. ., parafechar apaginasem salvar as
alteracOes.
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A.3.2 Configuracéao do reset

AperteaTECLA DE MENUL ﬂ ., Selecione. "7, e pressione o botdo giratorio.

Chooze the reset jeteur

Reset do quia-fios | — Reset jeteur
Reszet

Se aopcédo “Reset” estiver gjustada em “ON”, todos os sistemas utilizam o mesmo guia-fios, quando afungéo “ Reset” é
ativada na primeira pagina de servigo (veja“Reset” na pagina 40).
Ajuste o vgl or “Reset jeteur”, paraselecionar o reset do guia-fios.

r L]

Selecione. ., parafechar apégina e salvar as ateracdes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.
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B. KC Navigator — Configuracéo Jacquard

A seguir, apresentamos as funcdes disponibilizadas pelo KC Navigator na configuraggo para maquinas com tecnologia
Jacquard. (Para aguelas funcles, que estéo disponiveis tanto nesta configuracdo quanto na configuragdo basicado KC
Navigator, consulte os capitulos 1 até 5 do presente manual de instrugdes.)

B.1.1 Pagina de servico

Aoiniciar o KC Navigator, a pagina de servigo é exibida.

Production J Tuesday 0se0ss0a 1202 ] J

Fre heating J J

Presel revs 00000 / 01000 | Meedle 0000 1. Titulo da pégina
Time 00:00 2. Status da maguina
Total (Shift 1] 0 3. Datae hora

Mo, of pos 1] . .
Total hours 0056700 \) J 4. Informagdes de servigo

5. Barra com exibic&o da quantidade produzida

Fo 6. Velocidade real medida e velocidade selecionada
J d Fezet == | SLowy 005 FAST 050
=t L= = 7. Vaores dereferénciaparaavelocidadeinicial lenta

- LOW 05 ST 00, )
\);?&Q %A ek (",',1 (SLOW) erépida (FAST)

8. Janela com exibic¢do das funcbes ativadas
Work time 00h00m (0 tup tinve-df hiSEm (100%) 4 9. Informagdes sobre tempos de operacéo/parada
10. Simbolos das TECLAS DE MENU
) 11. Alternancia da pagina de servico
12. Status Jacquard: Reset ou trama

13. Posi¢éo do cilindro
14. NUmero da configuracao ativa do reset

< Posicao do cilindro

Indicaaposi¢éo atual do cilindro, medida em quantidade de agulhas, em relacdo a posi¢ao zero.

Para a descri¢éo das demais funcdes desta pagina, que coincidem com as fungdes da versdo basica do KC Navigator, consulte
o capitulo “ 1.4 Pagina de trabalho”).

) Jacquard

Indica o status operacional da maquina
- Resat
- Trama (neste caso é indicado 0 nome da trama que acaba de ser executada)

Para alternar de um status para o0 outro, pressione o bot&o giratério em “Reset” ou no home da trama que acaba de ser
executada.
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Status Jacquard: trama

— — ———— Para ativar o reset, pressione o botdo giratério sobre o nome da trama que acaba
uesda’ 4 H H “ ”
e ! de ser executada (no exemplo ilustrativo, em “4colnotk”).
Pre heating
?resel revs EIBDDDDD ! 01000 Meedle 0000
Ime |
[{lgta'mfsphcifst v Nome da trama que acaba de ser executada. Esta também
Tatal hours 0056700 € atecla para ativar 0 processo de reset.
Jacquard doolnotk L = | SLOW 005 FAST 050

OY &% s

Work. time 00hoom (00%) Stop time 02h:03m (100%)

3 FA ) 2

Status Jacquard: reset

Production Tuesday 050509 1202
Pre heating

Preset revs Qoooa J o000 Meedle 0000

Titme: Q0:00 —_—
Tatsl [Zhift 1) 0

o

Mo, of pos i} I " " I s
Tatal hours Q0SE7:00 |Ij

Jacquard Reset | . >> | SLOW 005 FAST 050

09 & |

Work time 00h:00m (DD#] Stop tlme Mhesgm (100%)

KI%IEMW

Nabarra com as fungdes ativas sdo exibidos o simbolo e o nimero da
configuracdo de reset, que acaba de ser executada.

Para ativar atrama, pressione o bot&o giratorio em “ Reset”.

NuUmero da configuragéo de reset que acaba de ser
executada

Indica, que um reset esta sendo executado. Esta também
€ atecla para ativar atrama.

Ativacéo da fungéo reset ou trama no menu QUALIDADE

Além disso, no menu QUALIPADE é pos;sivel comutar da funcdo Trama para Reset e vice-versa.

Apertea TECLA DE MENU « % 4 Selecione.

. epressione o botéo giratorio.

QUALITY  2310m3 145

Para ativar atrama, selecione “ Jacquard”.

Para ativar o reset, selecione “ Reset”.

r Bl

Seleci one. ” parafechar a pagina e salvar as alteragdes, ou

cliqueem. ., parafechar a pagina sem salvar as ateractes.
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B.2 Menu PROGRAMA UTILITARIO

O menu PROGRAMA UTILITARIO contém as fungdes para a configuracio da maguina.

r A

Apertea TECLA DE MENU. . x a

UTILITY 260772005 13:34 |

Syetem setting

Estatecla é utilizada exclusivamente pelo
pessoal técnico.

Configuragdes do Navigator
Alteracdo da senha pessoal
Calculadora

Teste dos atuadores

Finalizar

Gire o botdo giratério e selecione a opcéo desgjada; confirme a sele¢do pressionando o botdo.

(Paraa descrigdo das demais funges desta pagina, que coincidem com as fungBes da versao basica do KC Navigator e ndo
constam desta descricado, consulte o capitulo “2 menu PROGRAMA UTILITARIO".)

B.2.1 Teste dos atuadores

Vejacapitulo “A.2.1 Teste dos atuadores’ na pagina 42.

B.3 Menu PRODUCAO

O menu PRODUCAO contém as configurag?&s relativas ao controle da producgo.

Apertea TECLA DE MENU. . ﬂ

Fl
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PRODUCTION 26/06/2008  13:34 ]
Shift of wark Ajuste das trocas automaticas de turno

Dados da producéo
Ajuste da velocidade

Ajuste do lubrificador

0 §§é Ajuste da operagdo dos ventiladores
Fesders ON . File manager (gerenciador de arquivos)
- Desativagdo de sistemas
Finalizar

(Para a descricéo das demais funcdes desta pagina, que coincidem com as funcdes da versdo basica do KC Navigator e néo
constam desta descri¢do, consulte o capitulo “3 menu PRODUCAO).

B.3.1 File manager (gerenciador de arquivos)

Apertea TECLA DE MENU. ﬂ

4, Selecione . epressione o botéo giratorio.

O tear de Jacquard permite a producdo automética de qualquer trama jacquard que tenha sido previamente criadaem
computador num programa de desenho adequado e armazenado hum arquivo correspondente.

A funcdo do gerenciador de arquivos (File Manager) possibilita a selecdo dos arquivos desegjados, assim como a transferéncia
desses arquivos para um meio de armazenamento externo padréo (USB stick).

HC Commander

hermory o nice3sc
Nome datrama Pattern file: testd.sc launchus.exe 1305
armazenada Reset file @ Defaul pr210409.xt 437
Memary - S pr220400 txt 538
22 2621
keupdate bin 1024k
; kw309kh zip 4193k
Nome do arquivo reset 02 je063.md 4135K
armazenado testd.sc 15EH
I i :
1536 _8x8.3C Fa305
horzsead. bf2 477K
nice 255K

I.%}‘% ResetI F'at'ternI {ﬁ-

O item de menu “Pattern file” (no lado esquerdo da janela) exibe 0 nome do arquivo atualmente carregado na meméria (neste
exemplo, “test4.sc”).

O item de menu “Reset file” (no lado esquerdo da janela) exibe 0 nome do arquivo reset atualmente carregado na memaria. O
nome “Default” representa o arquivo default que foi fornecido juntamente com a maguina e ndo pode ser alterado pelo
usuario.
Porém, o usuério tem a possibilidade de criar e carrega um arquivo na memdria, que contenha uma trama com caracteristicas
especificas e pode ser usado como arquivo reset aternativo ao arquivo reset default.
O “arquivo reset” deve compreender as seguintes propriedades:

e Quantidade agulhas: Quantidade de agulhas na maguina
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e Quantidade linhas de programacao: de acordo a quantidade de sistemas na maquina.
Ao conectar um meio de armazenamento externo a porta USB do KC Navigator (unidade d:\), na pare esquerdadajanela é
exibido o diretdrio dos arquivos existentes na memaria, com os respectivos tamanhos indicados em bytes. O sistema abrange
todos os arquivos existentes no dispositivo, independente da extensdo de arquivo; ao registrar umatentativa de carregar um
arquivo de formato incompativel na memoéria, 0 sistema gera uma mensagem correspondente.

Incompatible file format

v

Gire 0 bot&o giratorio para selecionar um arquivo na unidade d:\.
Utilize as teclas de menu para selecionar as fungdes no final da pagina.

r

A L |
. Psttern ) . % Reset ,
Selecione. 4, para carregar um arquivo de trama, ou selecione. ., paracarregar um arquivo de reset.

r

-
~ . . . , . . £ 154 Pattern
Exemplo: vocé selecionou o arquivo “4colnotk” e desga carregéa-lo como arquivo de trama. Depois de apertar « — 4

as caracteristicas do arquivo sdo exibidas e vocé é solicitado para confirmar o procedimento.

HC Commander

et

Pattern information
Path
Res Pattern name :  4colnotk
htestr Mote :

Mote -
e Pattern =zize | 32 x 32
Expansion size @ 32 x 128

I.%}‘% ResetI F'at'ternI {ﬁ-

r B r

Selecione. 4, paracontinuar ou. ., parainterromper o procedimento.

Durante o processo de copia e edi¢do, a seguinte mensagem é exibida:

Pleaze wait
Copying and processing
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O novo arquivo carregado substitui o arquivo anteriormente carregado na meméria.

HZ Commander

Mermory

Pattern filz: 4colnotk
Reszet file | Default
Memory ¢ GMb

dh nice3sc

launchuiexe
pr 2 0409 bt
pr2 20409 bxt
2
koupdate bin
kew309h zip
0&d je065.md
lestd zc

i :
1536 _8x8.3c
harzzead bf2
nice

Nome da trama armazenada

1303k
497
335
2621
024K
4193K
4133k
185K,

Ta305
47 7H
255K

I% ResetI F‘atternI ﬁ

r L]

Selecione. iy ., parafechar apagina.
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B.3.2 Configuracéao reset

Servico geral paraesta

- . . ~ . configuragdo
Est&o disponiveis 3 configuragdes reset, que podem ser alteradas e gjustadas

conforme a necessidade.

Sistemas exibidos

Reset status / Maodule 01-20
/

- | Configuragéo 1

General mode  Sliteh-Miss

Config 1

ACesso aos sistemas —
individuais

Inicializacdo detodosos | |
sistemas com o servico
gerd

Cadacélulainformao servigo de
Configurages um sistema

estendidas

Funcéo de copia

Desativacdo de
sistemas

“General mode” indica o gjuste béasico da configurago.
O qjuste basico é executado por todos os sistemas que estdo identificados por um nimero.

Os seguintes servicos gerais estéo disponiveis:

- Pattern: atrama carregada na memoria

- Reset: atramareset carregada namemaria
- Stitch: Servico de ponto de tricd (tricotar)

- Tuck: Servico de tuck (lagada)

- Miss Servico de pular (ndo tricotar)

- Stitch-Miss(1x1): umaagulha paraum ponto (tricotar) e uma agulha para pular (ndo tricotar)
- Miss Stitch (1x1):  umaagulha parapular (ndo tricotar) e uma agulha para um ponto (tricotar)
- Stitch-Tuck (1x1): umaagulha para um ponto (tricotar) e uma agulha paratuck (lacada)
- Tuck- Stitch (1x1): umaagulha paratuck (lacada) e uma agulha para um ponto (tricotar)

Observagéo. O ajuste default é ““Stitch-Miss™.

O sistema executa o servico especificado em “General Mode”, quando € identificado por um rll]merg.

e

Init
Para atribuir o servigo especificado em “General Mode” atodos os sistemas, pressione atecla. .. Os sistemas sd0
identificados por um nimero progressivo.
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Ao determinar o servico para cada um dos sistemas, € possivel optar entre:

- Ndmero: O sistema executa 0 gjuste basico.
- Trama O sistema executa a trama carregada na memoria.
- Reset: O sistema executa atrama reset carregada na memoria.
- e O sistema dispe todas as agul has para ponto de tricd (tricotar).
S AL L O sistema dispde todas as agulhas para tuck (lagada).
- e O sistema dispde todas as agulhas para pular (néo tricotar).
S T T O sistema dispde uma agulha para ponto de trico (tricotar) e uma para pular (ndo tricotar).
- O sistema dispde uma agulha para pular (ndo tricotar) e uma agulha para ponto (tricotar).
- EVEV. O sistema dispde uma agulha para ponto de tricd (tricotar) e uma paratuck (lagada).
- VBV, O sistema dispde uma agulha para tuck (lacada) e uma agulha para ponto (tricotar).

=y

Edit
Para alterar 0 servico de um sistema, aperte atecla. s, selecioneo sirstemg desgjado e selecione entre 0s servicos

e
Exit
acima mencionados. Depois da alteracdo de cada um dos sistemas, aperte atecla s

Exemplo:

Fesel status Module 01-20

General mode  Slitch-Miss Canfig 1

Sistema 1 executa o servigo
Stitch

(todas as agulhas estdo
dispostas para “tricotar”).

Todos os sistemas identificados
com um ndmero executam o
gjuste basico (neste exemplo,
Stitch-Miss 1x1).

e

Sistema 2 executa o
servigo Miss (todas as
agulhas estdo dispostas
para“N&o

tricotar”).~ =
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Funcéo de copia
FEERe

AfungéoL i

sistemas da méguina.

Reset status Madule 01-20
Feneral mode  Slitkch-Miss Config 1
) s oo 3 4 —
et | EHEM | 6 7 8 I
9 10 11 12
ol IE! 14 15 16
Init L
17 18 19 20 -
Setup Copy [l B Disahle i
Reset status Madule 01-20
General mode  Slitlch-Miss Config 1

Exit il

Rl T

Copy area size

Init

4l

Reset status Madule 01-20
General mode  Stitch-Miss Config 1
A | B e s =
Exit HEEHE T 7 8 I
BEEE Do 11 12
S| wews | veem | s 16
Init — L
[l 14 20 -
Setup Caopy [l Bz Disable i

¥ _r . . . I L . L
. estadisponivel parapoder transferir (copiar) a atribuicdo para os primeiros sistemas indicados a todos os

Exemplo.

V océ gjustou 0 servico para os primeiros 4 sistemas:

- Sistemal: Stitch (todas as agul has dispostas para “ Tricotar”)

- Sistema?2: **** Miss (todas as agulhas dispostas para “N&o tricotar”)
- Sistema3: Ajuste basico (Stitch-Miss 1x1)

Sistema 4: Ajuste basico (Stitch-Miss 1x1)

r

12 copy
Pressione atecla. P

Indique a quantidade de sistemas que devem ser copiados (neste exemplo sio 4).

Depois de confirmar o procedimento, a configuracdo de servigo estabelecida
para os primeiros 4 sistemas € transferida para todos os demais sistemas.
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Configurac0es estendidas

r a

Setu

. P - . o
Ao pressionar atecla. . é abertaa pagina, na qual podem ser gjustadas as condicdes iniciais para cadaumadas 3
configuragOes de reset e para a trama.

Immediate start setup

Immediate start for config 1

Immediate start for config 2 Yes
Immediate start for config 3 Yes
Immediate start for pattern []u]

Inicioimediato = YES  Todos os sistemas mudam a configuracdo imediata e simultaneamente.
Inicio imediato = NO Cada um dos sistemas muda sua configuragdo sempre no inicio da &rea.
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Desativagéo de sistemas

r b1

. ¥ Disable . L )
Ao pressionar atecla. . abre-se a pégina para desativacdo de sistemas.

Feeder work setting

[# Feeder wark O Feeder excluded

oot Mot P02 031 R4 oS S
Ponz P01z B0z Fosz Oede Hosz :
j o0z F013 B023 #5033 B043 oS3 desctivado
Pooe 0014 B0z F034 Fodd 054
b J TO0S B01S P02 B0 045 0SS
oo Fo0is B0 03w Bods oSk
o7 O017 B0z F037 Boer
x Poos H01s B0 F03E B 04s

‘ Sistema ativo

Foos o1 029 Ho039 049

4010 04020 [A030 (4040 B4 050

Al ld]c

Esta funcdo permite desativar alguns sistemas durante a operagéo da maquina.
Selecione o0 niimero do sistema a ser excluido e pressione o botdo giratério. para alterar o status “ ativado/desativado” do
respectivo sistema.

r ] r bl

Selecione. ., parafechar apagina e salvar as alteragoes, ou clique em. ., parafechar a paginasem salvar as
alteracOes.

Na paginada“Configurag8o reset”, os sistemas desativados estdo inativos, conforme mostra a il ustrag&o:

Reset status Maodule 01-20

General mode  Stitch-Miss Config 1

Neste exemplo, os sistemas 2, 4, 6 e 8 foram desativados.
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Eliminagao de falhas

Aviso de erro

Possivel causa

Solugao

131 “‘ERROR FATAL TIR”

O inversor do dispositivo puxador
informa um erro fatal.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

132 “SOBRECARGA VOLT TIR”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma o erro “Sobrecarga de voltagem do
motor”.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

133 “SOBRECARGA TEMP TIR”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma a falha “Temperatura excessiva do
motor”.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

134 “SOBRECARGA TIR”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma o erro “Sobrecarga do motor”.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

135 “POSICAO MINIMA.”
136 “POSICAO MAXIMA.”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma uma falha.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

138 “ABAIXA VOLTAGE TIR”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma o erro “Subtensdo do motor”.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

139 “MALHAEM EN - LIVRO*

Sensor puxador de mercadoria.

Certifique-se que a pega de mercadoria
nao é excessivamente grande. Sensor
danificado ou defeituoso.

140 “PECA MAL - COLOCADA”

A lamina nao corta o tecido.

Troque a lamina. Sensor danificado ou
defeituoso.

146 “ERROR DE COMUNICACAQ”

N&o ha comunicagédo com o inversor do
dispositivo puxador.

Certifique-se que o inversor esteja
ligado. Verifique a posi¢éo das placas
infravermelhas no coletor.

147 “LEGAGAO PRINCIPAL”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma uma falha.

Entre em contato com o servigo de
assisténcia técnica.

164 “PARADA BOMBA OLEO”

A bomba de dleo informa uma falha.

Verifique o nivel de dleo.

Outras informagbes sobre o0 assunto
podem ser encontradas no manual de
operagao da bomba de éleo.

165 “PARADA PHOTOCELL”

O equipamento LMW ou MNC-conectado
informa uma falha.

Verifique a fotocélula.

166 “PARADA MALHA ABAGE”

Verifique a posi¢do da peca de produto
no puxador.

Verifique a posigao da pega de produto
no puxador.

167 “PARADA PORTA P. CEN”
194 “PARADA PORTA p.dir”’

Os portbes da perna direita estdo aber-
tos.

Certifique-se que todos os portdes este-
jam fechados. Verifique se o microcon-
tato para o controle da trava funciona
corretamente.

168 “PARADA PORTA P.ESC”
193 “PARADA PORTA p.esc”

Os portbes da perna esquerda estao
abertos.

Certifique-se que todos os portdes este-
jam fechados. Verifique se o microcon-
tato para o controle da trava funciona
corretamente.

169 “PARADA PORTA P.DIR”
192 “PARADA ORTA p.cen”

Os portdes da perna do motor estédo
abertos.

Certifique-se que todos os portdes este-
jam fechados. Verifique se o microcon-
tato para o controle da trava funciona
corretamente.

171 “PARADA SFE/SFT”

O equipamento SFE ou SFT-conectado
informa uma falha.

Verifique o estado do equipamento. Ou-
tras informagdes sobre o assunto podem
ser encontradas no manual de operagéo
do equipamento.

176 “PARADA AR”

A pressao de ar é insuficiente.

Verifique a pressao no sistema ar com-
primido.

177 “PARADA ASPIRADOR”

O aspirador esta entupido ou com
defeito.

Limpe ou substitua o aspirador.

178 “PARADA AGULHA”

O sensor de quebra de agulha esta
ativado.

Verifique se ha agulhas quebradas.

179 “PARADA MRA”

O sistema MRAZ2 apresenta uma falha.

Desligue a maquina e torne a liga-la
apo6s 10 segundos. Se o problema per-
sistir, consulte o manual de operacdes
do dispositivo MRA2.

180 “TERMICA TRAFO”

O transformador esta sobrecarregado.

Reduza os consumidores conectados
(ventiladores e/ou outros dispositivos).

181 “TERMICA MOTOR”

O motor principal atingiu a temperatura
maxima admissivel.

Verifique se o motor esta sobreaquecido.

182 “PARADA INVERTER”

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.
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183 “PARADA F6 24VAC*

O fusivel F6 esta danificado.

Desligue a maquina e substitua o fusivel.

184 “PARADA FORN.SUP”

Um dos alimentadores superiores
informa uma ruptura de fio.

Localize o respectivo alimentador com a
lampada acesa e elimine a causa deste
problema.

185 “PARADA FORN.INF”

Um dos alimentadores inferiores informa
uma ruptura de fio.

Localize o respectivo alimentador com a
lampada acesa e elimine a causa deste
problema.

186 “PARADA FORN.LYCRA”

Um dos alimentadores de lycra informa
uma ruptura de fio.

Localize o respectivo alimentador com a
lampada acesa e elimine a causa deste
problema.

187 “SOBRE CARGA FORN.”

Os alimentadores estado sob tensao
excessiva.

Verifique se os parafusos de fixagdo no
cabo de alimentacéo dos alimentadores
causaram um curto-circuito.

191 “PARADA EMERGENCIA”

O interruptor de desligamento de
emergéncia (interruptor tipo cogumelo
vermelho) foi acionado.

Destrave o interruptor de desligamento
de emergéncia.

198 “PARADA FUS F11 5V*

O fusivel F11 esta danificado.

Desligue a maquina e substitua o fusivel.

201 “PARADA FUS F8 PECA*®

O fusivel F8 esta danificado.

Desligue a maquina e substitua o fusivel.

202 "PARADA FUS F9 24VAC”

O fusivel F9 esta danificado.

Desligue a maquina e substitua o fusivel.

206 “PARADA FUS F10 24V”

O fusivel F10 esta danificado.

Desligue a maquina e substitua o
fusivel.

207 “PARADA PROXIMITY”

O sensor de proximidade nao detecta
nenhum movimento, apesar de que a
tecla de operacgao foi acionada.

Verifique se o sensor de proximidade
e/ou a respectiva conexao funcionam
corretamente.

208 “PARADA LIMPEZA”

Nas configuragdes para a limpeza da
maquina foi selecionada a opgéo de
parada da maquina para fins de limpeza.

Observagao para o operador.
Execute a limpeza. Aperte a tecla 0 para
eliminar a falha.

209 “Erro HD principal”

Entre em contato com o servigo de
assisténcia técnica.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

212 “Erro RAMP”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma uma falha.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

213 “Erro HIST”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma uma falha.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

214 “Erro ilimitado”

O inversor do dispositivo puxador infor-
ma uma falha.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

216 “Proteg¢édo do amortec”

Esta mensagem destina-se ao controle
exclusivo pelo pessoal técnico. Nao ha
problema na operagdo da maquina.

Aperte a tecla Stop, para eliminar a
falha.

218 “NO ZERO ENCODER”

Nenhum sinal Encoder Zero foi detec-
tado.

Verifique a configuragcdo da maquina.
Certifique-se que o encoder esteja fun-
cionando corretamente.

219 “ZERO ENCODER”

O sinal Encoder Zero foi detectado numa
posicéo errada.

Verifique a configuragcdo da maquina.
Certifique-se que o encoder esteja fun-
cionando corretamente.

220 “TOO MANY PULSES ENCODER”

Foram detectados pulsos excessivos do
encoder.

Certifique-se que o encoder esteja fun-
cionando corretamente.

222 “OPEN LOOP”

A ligagéo elétrica ndo estd corretamente
conectada.

Verifique aconexao elétricaentre o Contro-
lador Navigator e a fonte de alimentacéo,
entre afonte de alimentacao e os atuadores
e entre os atuadores individuais.

225 “SW ERROR TARGET”

Depois de apertar a tecla de operagao
transcorreu mais de um minuto, porém,
o cilindro ainda n&o executou um giro
completo.

Aumente a velocidade da maquina, se a
mesma estiver abaixo de1 RPM. Veri-
figue se o sensor de proximidade esta
funcionando corretamente e se a veloci-
dade exibida no display corresponde a
velocidade efetiva.

230 “PRODUGAO CONSEGUIDO
(apertar 0)”

A maquina parou por que o numero de
rotacdes ajustado (objetivo) foi alcanga-
do.

Elimine a mensagem apertando a tecla
>0<

388 “Modbus: illegal function”

Ocorreu um erro na comunicagéo serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

389 “Modbus: illegal data addres”

Ocorreu um erro na comunicagéo serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.
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390 “Modbus: illegal data value”

Ocorreu um erro na comunicagéo serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

391 “Modbus: device failure”

Ocorreu um erro na comunicagao serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

392 “Modbus: acknowledge”

Ocorreu um erro na comunicagao serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

393 “Modbus: device busy”

Ocorreu um erro na comunicagao serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

539 “Radio Module Timeout”

Nao é possivel realizar a comunicacao
com o médulo radio.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

540 “Error LRC”

Ocorreu um erro na comunicagéo com o
dispositivo puxador.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

541 “Error Modbus Timeout*

Ocorreu um erro na comunicagdo com o
dispositivo puxador.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

542 “Error CanOpen Timeout”

Ocorreu um erro na comunicagao com o
dispositivo MRAZ2.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

543 “Wait please - startup processing”

Ocorreu um erro na comunicagao com o
dispositivo MRAZ2.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

544 “Modbus command unknown”

Ocorreu um erro na comunicagao com o
dispositivo puxador.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

545 “COM4 not available”

Ocorreu um erro na comunicagao serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

546 “Node mistake”

Ocorreu um erro na comunicagao serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

547 “Canopen Error Code”

Ocorreu um erro na comunicagao serial.

Entre em contato com o servigo de as-
sisténcia técnica.

64




®

Declaracao de montagem e conformidade

Declaracao de Incorporacéo
conforme Diretriz CE de maquinas 2006/42/EG, Anexo |l B
conforme Diretriz CE de baixa voltagem 2006/95/EG

assim como

Declaracao de conformidade
conforme diretriz CE de tolerancia eletromagnética 2004/108/EG (CEM)

Fabricante: Memminger-IRO
Jakob-Mutz-StraRe 7
72280 Dornstetten - Alemanha

Declaramos, através desta, que a maquina incompleta, descrita abaixo
Denominacgao do produto: NAVIGATOR BASIC KIT
corresponde as determinacdes das diretrizes acima mencionadas.

Ainstrucdo de uso que faz parte da maquina incompleta, bem como a documentacéo técnica, encontram-se dispo-
niveis na versao original.

Para o NAVIGATOR com puxador de material e sistema MAS é emitida uma declaracdo de montagem e conformi-
dade em separado.

Acolocacao em funcionamento desta maquina incompleta esta proibida até que se tenha determinado que a maquina,
na qual devera ser instalada, corresponde as determina¢des da Diretriz de maquinas da CE 2006/42/EG e até que

a declaracdo de conformidade CE de acordo ao Anexo Il A seja emitida.
7

Dornstetten, 24/11/2010 M. Kleindorp, Direcéo
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